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[LOSC: R NAZWA ILOSC NUMER CZESC] MATERIAL UWAGI
POZYCJI G
JESLT NIE OKRESLONO INACZEJ : KRESLIL MSP MATERTIAL ClE7AR
| SaT /KL WYMIARY W MILIMETRACH sPrRAaWDZIL MSP PS 0ZNACZENIE WYMTIAR
OBRABIAC WSZYSTKIE POWIERZCHNIE DO UZYSKANIA o/ * g
UWAGI: TOLERANCJA OGOLNA KATOW + 2° DATA 0/7-2012 S235 K —
. ZABE/PIECZAC W PROCESIE KATAFOREZY NA KOLOR CZARNY. OSTRE KRAWEDZIE STEPIC DO 0,1 - 0,5 mm NAZWA RYSUNKU
2. NAKIELKI DO DECYZJlI WYKONAWCY WAL 4
3. ROWKI POD WPUSTY DIN 6885 a 16X|IOX56MM
TOLERANCJA OGOLNA WYMIAROW +m3mv NUMER RYSUNKU H
TOLERANCJA OGOLNA PROMIENI 0,8:0,2 TAAH—/2—4 71 A
TOLERANCJA OGOLNA SCIEC KRAWEDZI 1,3 X 45°
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