19

20

TAAHB /2—000

13

® ® ® ® ® ® 6 e e & &

b b |

- d - - d - B
s ils. i) /B | | arkusz 3
- -
- d - - d 19/
- d - - d -
- d - - d -
A
- d - - d -
S1
UL 37
1| M i il il
%E_ 0 : g E 33
I A I _ R R s _ [ _ rF__E]
i 0 ()
N
i =
| <& ) t : o1l
\ \@
- d - d -
- d - - d -
T [T 11 [T
Widek 1
arkusz 2
A
arkusz 3
LT LT
Uwagi:
1. Wat wyjSciowy przektadni nalezy zmodyfikowaé, rysunek TAAHB-72-500 zawiera informacje na temat tej modyfikacji.
2. Potozenie DET 18 wzgledem DET 22 nalezy wyregulowac, aby skasowac luz w fancuchu.
3. Nakretki DET 64 dokreci¢ momentem o wartosci 90% momentu przewidzianego w stosownej normie.
4, Wszystkie nakretki zabezpieczy¢ przed odkreceniem. Sposdb zabezpieczenia wybierze wykonawca po konsultacji z projektantem.
5. DET 60 stuzg do regulacji maksymalnego potozenia stotu. Ich potozenie powinno zosta¢ dobrane podczas pierwszego uruchomienia.
6. Liczbe podktadek DET 68 dobrac tak, aby koniec wkretu DET 55 nie wystawat na drugg strone Scianki DET 1.
7. Elementy det 25,26,52-54,69 przenoszg naped i powinny by¢ zamontowane jedynie przy podnoszeniu/opuszczaniu stotu.
8. Wszystkie sruby S1 (tarcze skurczowe DET 44) dokreci¢ momentem o wartosci 12 Nm.
9. Wszystkie sruby S2 (pierscienie rozprezno-zaciskowe DET 45) dokreci¢ momentem o wartosci 37 Nm.
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70 |podkfadka okragta 80 |[M12 ISO 7091
69 |podkitadka okragta 1 M10 ISO 7091
68 |podktadka okragta 2 M4 ISO 7089 —
67
66 |nakretka szeSciokatna 2 M20 ISO 4034
65 |nakretka szeSciokatna 4 M16 ISO 4034
64 |nakretka szeSciokatna 40 |M12 ISO 4034 F
63 |nakretka szeSciokatna 64 |M10 ISO 4034
62 |Sruba z tbem szeSciokatnym 4 M16 x 40 ISO 4017
61 |Sruba z tbem szeSciokatnym 40 |M12x 35 ISO 4017
60 |$ruba z tbem szeSciokatnym 2 M10 x 80 ISO 4017
59 |Sruba z tbem szeSciokatnym 60 |M10 x 30 ISO 4017 -
58 |Sruba z tbem szeSciokatnym 16 |[M8x 25 ISO 4017
57 |Sruba z tbem szeSciokgtnym 12 |M8x 20 ISO 4017
56
55 |wkret z tbem walcowym 2 M4x8 ISO 1207 G
54 |wkret dociskowy 2 M8 x 10 ISO 4026
53 |sworzen z tbem 1 10 x 70 ISO 2341 - B
52 |zawleczka 1 2,5x 16 ISO 1234
51 |pierScien osadczy 10 |50x2 DIN 471
50 |pierScien osadczy 4 15x1 DIN 471
49 |pierScien osadczy 5 90x3 DIN 472
48
47 |wpust pryzmatyczny 2 16 x 10 x 90 DIN 6885 - A
46 |wpust pryzmatyczny 4 |16 x 10 x 56 DIN 6885 - A H
45  |pierscien rozprezno-zaciskowy 2 RLK 130 Ringspann 4204.050.001.000000
44 |tarcza skurczowa 2 RLK 603 Ringspann 4200.068.301.000000
43
42 |tozysko 10 |6210-2Z -
41 |kota tariuchowe do napinacza tancucha 1 T31699 HABERKORN
40 |trzpien mocujacy 2 |GN 114.6-10-60 ELESA+GANTER
39 |fancuszek 2 GN 111-200-14 ELESA+GANTER
38 |tancuch rolkowy 1 20-B3-86 ISO/R 606 |
37 |wat przegubowy 2 1 0.109.201 ELSO-ELBE dtugos¢ 489 mm
36 |wat przegubowy 1 0.110.301 ELSO-ELBE
35 |przektadnia Slimakowa 1 R-160/104[WBS]WJ2/B8 Kacperek
34
33 -
32 |tuleja dystansowa 4  |TAAHB-72-202 S215IJR
31 |watek przektadni 1 TAAHB-72-500
30 |piasta 2 TAAHB-72-452 S355]R
29 |piasta mniejsza 2 TAAHB-72-450 S355JR K
28 |podktadka 1 TAAHB-72-445 S235]R
27 |tuleja przecieta 1 TAAHB-72-444 S235JR
26 |wkiadka 6 kat 1 TAAHB-72-443 S235]R
25 |tuleja korby 1 TAAHB-72-442 S235]R
24 |pret gwintowany M20 1 TAAHB-72-441 kl. 12.9 —
23 |tuleja gwintowana 2 TAAHB-72-440 S235]R
22 |ptyta tozyskowa pojedyncza 2 TAAHB-72-431 S235JR
21 |ptyta tozyskowa 4 TAAHB-72-430 S235JR
20 |gniazdo tozyskowe otwarte 5 TAAHB-72-424 S235]R L
19 |gniazdo fozyskowe 5 TAAHB-72-423 S235JR
18 |ptytka napinacza 4 TAAHB-72-422 S235JR
17 |koto tancuchowe 2 1  |TAAHB-72-421 C45 23 zeby
16 |koto tancuchowe 1 1  |TAAHB-72-420 C45 13 zebdw
15 |wat4 1 TAAHB-72-411 S355]R -
14 |wat 3 1 TAAHB-72-410 S355]R
13 |wat 2 1 TAAHB-72-409 S355]R
12 |wat1l 2 TAAHB-72-408 S355]R
11 |pierscien 1 TAAHB-72-407 S235]R M
10 |pierscien 4 TAAHB-72-406 S235]R
9 |[tuleja 8 |TAAHB-72-201 MOSIADZ
8 trzpien 4 TAAHB-72-404 S235]R
/ katownik 2 MIR 4 TAAHB-72-403 S235]R
6 |katownik 2 4 |TAAHB-72-402 S235JR -
5 katownik 1 MIR 2 TAAHB-72-401 S235]R
4 katownik 1 2 TAAHB-72-400 S235]R
3 |ramie bierne 2 TAAHB-72-300 S355JR
2 |ramie napedzajace 2 |TAAHB-72-200 S355JR N
1 prowadnica 2 TAAHB-72-100 S235JR
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