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B JESLI NIE OKRESLONO INACZEJ : KRESLIL FPSZ MATERIAL ClEZ AR
M_.Oﬁm\h_w _ %MMVW__NMOééwwwwam&m»/MMé_mmNozz_m DO UZYSKANIA ¢/ SPRAWDZL MSE PS5 DAACIENTE HYMIAR 25 k
szt./kpl.
TOLERANCJA OGOLNA KATOW 2° DATA O7—2012 |5255JR - °
UWAGL: | OSTRE KRAWEDZIE STEPIC DO 0,1 — 0,5 mm ZATWERDZILM S M S NAZWA RYSUNKU
1. ZabezpieczyC w procesie kataforezy na kolor czarny. N& § § ® blacha dolna
TOLERANCJA OGOLNA WYMIAROW Hmﬂm \\m\\\\\\\\\\\\\NN NUMER RYSUNKU
TOLERANCJA OGOLNA PROMIENI 0,8:0,2 &\N \\\\&& TAAHB /1—402
TOLERANCJA OGOLNA SCIEC KRAWEDZI 1,3 X 45 ° NNOVATIVE TEGHNOLOGY mrUszy NI TR
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